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Глубокая печать 
Подача краски на печатные диски с лазерной гравировкой, 
используемые для маркировки краской методом глубокой печати, 
осуществляется методом погружения или при помощи системы подачи 
краски насосом. Излишек краски удаляется, а оставшаяся в 
выгравированной по форме оттиска поверхности краска накатывается 
непосредственно на кабель. Ассортимент машин глубокой печати 
включает как очень простые, чисто механические печатные машины 
для низкопроизводительного сектора, так и высокопроизводительные 
машины, оснащенные приводами, синхронизированными с 
производственной линией с целью обеспечения высококачественной 
печати даже по особо чувствительным материалам. Машины с 
головкой тандемного типа позволяют быстро и без остановки процесса 
печати сменить цвет маркировки или текст печати, таким образом, 
повышая в дальнейшем производительность оборудования. 
Дополнительное оборудование, такое как автоматический контроллер 
вязкости краски также облегчает эксплуатацию устройств. 
Необходимо уделить особое внимание применению 
высококачественной краски для печати и подходящих растворителей, 
особенно в высокопроизводительном секторе. Последние испытания 
наглядно продемонстрировали эффект, который может быть достигнут 
при использовании маркирующей краски оптимального состава для 
повышения скорости печати, качества маркировки и долговечности  
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Перед печатью по горячей изоляции кабеля после экструдера 
необходимо обеспечить некоторое предварительное охлаждение для 
того, чтобы снизить температуру поверхности кабеля и избежать 
налипания горячего материала изоляции на печатный диск. 
Специальная туманообразующая установка для нанесения слоя 
мелкораспыленной воды на горячий кабель является идеальным 
решением. Подобное устройство заменяет ванну предварительного 
охлаждения, воздушные щетки и вакуумное устройство, а также 
снимает необходимость использования воздуходувных устройств, 
достаточно больших и недостаточно эффективных при высоких 
скоростях. 
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Система видеоконтроля качества печати VST 
Система контроля VST используется для непрерывного исследования 
качества печати на высокоскоростных линиях по производству кабеля, 
оснащенных устройствами печати по кабелю, контроль качества печати 
производится со скоростью до 1500 м/мин. Система обеспечивает 
удобство визуализации и позволяет с большим увеличением 
отображать на экране компьютера полученное в результате печати 
изображение. Система включает в себя блок, оснащенный 
видеокамерой с интегрированным стробоскопом, который 
автоматически синхронизирован с процессом печати по кабелю 
посредством синхронизации с выходными сигналами стробоскопа на 
устройстве печати по кабелю. Система оснащена прочной стойкой с 
распределительной коробкой, в которой расположены соединительные 
кабели для питания и контроллер электроприводов, а также ПК с 
плоским LCD монитором и вращающимся кронштейном. 
 



Офсетные и флексографические маркировщики фирмы Medek & 
Schörner характеризуются высочайшей эффективностью, оптимальной 
эксплуатационной гибкостью и максимальной надежностью при 
повседневном использовании.    
Они являются идеальным выбором для печати на пластиковых трубах, 
шлангах и кабельных оболочках со скоростью от 10 до 600 м/минуту.  
Ассортимент составляют пять различных машин, от простого прочного 
универсального маркировщика для офсетной и флексографической 
маркировки на низкой скорости до маркировщика с головкой 
тандемного типа - ведущей модели для работы на средней скорости.  
Устройства «офсетной маркировки» (правильно называть ее «непрямая 
глубокая печать») включают мягкое промежуточное резиновое колесо 
для нанесения краски. Легенда, предназначенная для печати, 
накатывается мягким промежуточным резиновым колесом 
непосредственно на поверхность кабеля. 
Мягкое и гибкое колесо для нанесения краски с легкостью 
адаптируется к неровным поверхностям продукта, таким как 
скрученные структуры, а также обеспечивает высочайшее качество 
маркировки фасонной продукции сложной конфигурации.  
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Для бесцветной маркировки длины сразу после экструдера может быть 
использовано простое маркирующее колесо, в то время как в том 
случае, когда маркировка происходит после охлаждающей ванны или 
на отдельной линии перемотки, где печать идет по холодной оболочке, 
используются  колесо, осуществляющее тиснение подогреваемыми 
штемпелями и устройство маркировки длины. 
Горячее тиснение через цветную ленту используется для печати 
цветного текста. В этом случае между маркирующим колесом и 
кабелем также проходит цветная лента, и слой краски посредством 
тиснения подогреваемыми штемпелями переносится с нее на кабель, 
затем оттиск наплавляется на оболочку.       
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Горячее тиснение через цветную ленту используется для печати 
цветного текста. В этом случае между маркирующим колесом и 
кабелем также проходит цветная лента, и слой краски посредством 
тиснения подогреваемыми штемпелями переносится с нее на кабель, 
затем оттиск наплавляется на оболочку. 
Для машин маркировки длины имеется широкий спектр аксессуаров, 
который позволяет оптимально адаптировать их к специфическим 
производственным требованиям. Это дает возможность использовать 
стандартные версии устройств во многих сферах применения, даже тех 
которые соответствуют нижнему пределу диапазона эксплуатационных 
характеристик, в то время как для соответствия более жестким 
спецификациям требуется дополнительное оборудование.  
Пример:  Хотя длина окружности осуществляющих тиснение колес 
составляет ровно 1 метр или 2 фута, усадка или проскальзывание 
между кабелем и колесом может привести к расхождению между 
промаркированной длиной и реальным положением отметок длины. 
Такое может случиться, например, в случае с тонкими кабелями, где 
кабель не может обеспечить колесу осуществляющему тиснение 
необходимую силу тяги. 
Следствие: результатом проскальзывания является неточность в 
измерении. Для компенсации и повышения точности измерения могут 
быть установлены дополнительные приводы.  
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Отметки длины 
Во многих случаях на оболочку кабеля необходимо наносить метки 
длины. В большинстве случаев применяемое для тиснения 
оборудование имеет не только сменные штемпели, но также оснащено 
встроенным в колесо счетчиком длины, который увеличивает значение 
после каждого вращения колеса. Окружность осуществляющих 
тиснение колес составляет 1 метр или 2 фута для применения в 
Северной Америке, вследствие этого при прокатке колеса по кабелю 
счетчик осуществляет последовательное измерение длины на 
соответствующих интервалах.  
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